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Bi-Injetor:

O Bi-lnjetor - é uma unidade de injecdo auxiliar, montada sobre uma base
(Chassi/Reservatdrio), para aplicacdes multimatérias ou multicores. E a solugéo perfeita
para moldadores que buscam otimizar economicamente seus moldes de méaquinas
injetoras existentes com uma solugéo auxiliar de unidade de injecdo altamente movel,
compacta e independente.

Maximize o desempenho da injecdo, reduza 0s custos e encontre novos mercados em
aplicacdes multimatérias ou multicores, alavancado pela simplicidade e a precisdo do
Bl Injetor.

CARACTERISTICAS

* Opgdes de montagem flexiveis.

+. Concebido para moldes multi-cavidades

* Montagem na maquina perpendicular, reta ou em angulo.

* Possibilidades de variagBes nos didmetros e comprimentos de cilindro de injecéo e
parafuso injetor, proporcionando uma grande variagédo de L/D’s.

NOTAS

* Opcéao de suporte personalizado para aplicagcdes horizontais, retas ou em angulo,
aplicacdes verticais.

* Montagem por suportes, reduz a sobrecarga na maquina / molde, simplifica as
mudancas do molde.

* Funil, recarregador de material.

«. Disposto para uso de bicos longos.
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Moldagem por Co-injecao | Bi-injetor:

Conheca o Bi-injetor, um pequeno injetor que realiza a moldagem por co-injecéo.

Ele auxilia toda a injecdo montada sobre uma base (Chassi/Reservatorio). Produto
dedicado para aplicagbes multimatérias ou multicores e muito mais, continue lendo e
saiba mais!

Como funciona a co-inje¢cao?

Primeiramente, vocé sabe como funciona o processo de co-inje¢do? E um processo de
moldagem por injecé@o, em que diversos polimeros sdo injetados no molde da méquina
injetora, para produzir uma camada/efeito diferente no produto, vamos dar um exemplo:
Quando uma maquina injetora vai produzir uma escova de dentes com um limpa lingua
aspera, o molde comum é capaz de produzir a escova de dente lisa e pronto, do jeito
que conhecemos.

Ja um molde de co-injecdo ele consegue produzir uma escova, com diferentes cores e
diferentes efeitos e aspectos no produto, conseguindo assim uma ampla variedade de

modificacbes para a linha de producdo da empresa.

Agora que vocé entendeu como funciona, confira a solugéo de inje¢do que a Automata
desenvolveu.

Solucéo paratransformadores:

O molde de co-injecdo € a solucdo perfeita para transformadores que buscam
otimizar economicamente as matrizes e processos de maquinas injetoras existentes
com uma solucdo auxiliar de unidade de injecdo altamente movel, compacta e

independente.

Maximize o desempenho da inje¢édo, reduza os custos e encontre novos mercados
em aplicagbes multimatérias ou multicores, alavancando pela simplicidade e a precisédo
do molde de co-injecao.
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Caracteristicas Técnicas Bi-Injetor:

Caracteristicas Técnicas Unidade Auto E-210 Auto E-330 Auto E-470 Auto E-720
Classsificagdo Euromap 5
Euromap classificati ecm?/MP 210 330 470 720
Didmetro do parafuso injetor mm 25 30 35 30 35 a0 35 a0 a5 a0 a5 50

Screw diameter

Volume de injegio calculado 3

Calculated shot volume em 74 106 144 124 168 220 193 251 318 283 358 442
Efll)aa':"ni:umprimentu diametro do parafuso /o 21 20 1 23 20 18 23 2 1s 2 I =
::,I::ii:::: BT em/s 40 57 78 52 70 92 58 75 95 83 105 130
E:,I::',d:::clir:: :,:,Z':,"’:;E“ mm/s 81 81 81 73 73 73 0 60 60 66 66 66
ﬁ?;:i‘,‘i'i:;‘;: i:;::'::::,i‘; FEHD s 21 20 2 25 21 2 2 21 2 30 29 32

Press3o sobre o material

Pressure on material bar 2873 1995 1466 2702 1985 1520 2443 1870 1478 2547 2013 1960

Torque do motor hidraulico

Hydraulic motor torque Nm 178 223 332 270 345 450 330 500 600 600 750 900
Velocidade d

Serow speed RPM | 608 | as0 | 325 | a0 | ss0 | 200 | a0 | 270 | 220 | 33 | 265 | 220
Curso do arraste

Carriage stroke mm 200 200 200 300

Zonas de aquecimento + bico

Heatings zone + nozzle n 3+1 3+1 3+1 341

::::r rt:l:a::.t: Ipie..,ae‘:ummento kw 4,5 | 5,5 | 6,7 5,8 | 7,0 ‘ 8,2 7,7 ‘ 9,0 ‘ 10,3 10,0 ‘ 11,3 | 12,7
Pressdo hidrdulica de trabalho

Hydraulic circuit pressure bar 130 1s0 190 190

Vol do t: de 6l

o:i'l :I:‘peaci:y andue ce glee L 100 120 120 200

Volume H20 a 25 C para resfriamento do dleo 3fh

H20 requirement (25C) for oil cooling m

Poténcia do motor elétrico

Electric motor power v 12,5 16 20 25

Di ) I It

A;‘,:::f;:f:“;}",::";:i:F,E,l';: height xwidth] | ™™ 1850x1000x1600 1950x1100x1650 2150x1200%1750 2400x1300x1850
Peso bruto aproximado Ke P - 200 1100

Approximate gross weigth
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