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Carregador Automatico Linear de Metal

Carregador Automatico Linear de Metal DLA

O DLA é um carregador automatico linear de metal para qualquer maquina de fundi¢édo
sobre pressao.

Constitui uma das etapas para a automatizacao e alimentagdo automética do metal
nas maquinas de fundicdo sobre pressédo sem a intervencdo manual, o metal é depositado
diretamente na bucha de injegcdo sem auxilio de calhas canais, etc., as quais confere ritmo
rapido e constante, com todas as vantagens da produtividade e a qualidade das pecas
injetadas.

Os movimentos do carregador sao obtidos por meio de motoredutores acionados
por motores a corrente alternada com as velocidades ajustadas por inversores de
frequéncia.

Para o controle dos movimentos do carregador DLA, o sistema usa um PLC e é
equipado com teclado e display para a introducéo e visualizacdo dos dados do processo e
as mensagens da programacéo.
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BENEFICIOS

1. Altos niveis de eficiéncia.

2. Flexibilidade e tempos de ciclos otimizados.

3. Dosagem precisa da quantidade necesséria integrada com o sistema de controle
inteligente.

4. Baixa manutencéo e facil instalacao.

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

1. A quantidade desejada de metal é medida com precisdo pelo posicionamento exato da
inclinacdo da concha usando um sistema de detec¢éo de posicéo.

2. Mesmo em altas velocidades de deslocamento, o sistema de controle com suas rampas
de aceleracdo e desaceleracdo foram especialmente desenvolvidos, para garantir um
transporte rapido, mas suave do metal fundido para a posi¢éo de fundicao.

SISTEMA DE COMANDO

1. CPU de controle, com rotinas de controles em cadéncias de 1ms, proporcionando
precisao e repetibilidade ao sistema.

2. Sistema modular de controle com hardware expansivel.

3. IHM Touch-Screen 7 wide polegadas com interface amigavel ao processo e recursos
gréficos.

Carregador Automatico Linear de Metal Modelos:
DLA 0900 / 2000 -- DLA 1300 / 2000 -- DLA 0900 / 2600 -- DLA 1300 / 2600

Podem ser aplicados em qualquer maquina de fundi¢cdo sobre pressdo de 160 a
2000 Toneladas de fechamento de qualquer fabricante montado entre a maquina e o
forno de espera.

Caracteristicas Construtivas:

Travessa horizontal: onde é montado o carro vertical que se desloca sobre guias
lineares por intermédio de engrenagem tipo cicle com movimentos precisos e suaves por
meio de motoredutor acionado por motor a corrente alternada com velocidades ajustadas
por inversor de frequéncia e curso controlado por encoder e sensor de posicao.

A Travessa é suportada por coluna central e base em uma de suas extremidades
para fixagdo na placa fixa da maquina. A coluna central e fixada no piso por meio de uma
base com parafusos de fixagao.

Uma nova versdo de fixacdo do carregador na maquina por intermédio de um
sistema articulado fixo no suporte da injecdo, possibilitando uma regulagem mais rapida e
simples do posicionamento da concha no furo da bucha da injecdo. Outra vantagem e
deixar a area da injecdo e formo livre da coluna de fixagdo do carregador do modo
convencional.

Carro vertical: onde é montada a haste de movimento vertical que se desloca
sobre guias lineares com movimentos precisos e suaves por meio de motoredutor
acionado por motor a corrente alternada e freio com velocidades ajustadas por inversor de
frequéncia.
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Haste de movimento: onde € montada a concha e o eixo de movimento da concha
acionado por motor a corrente alternada e curso controlado por encoder e sensor de
posicéo. Dois eletrodos liberam a permisséo de tomada do metal.

Sistema de Seguranca Contra Mergulho Acidental da Concha no Metal (Forno)

O carregador DLA foi projetado com um sistema de seguranca para evitar que a
concha mergulhe no metal. O sistema através de dois eletrodos fixados na haste de
movimento vertical, ligado a um sensor monitora o curso de descida méxima da concha
tendo como referéncia o contato do nivel de metal do ciclo anterior, evitando assim que a
concha mergulhe no metal até encontrar o fundo do cadinho e impregnando todo o
sistema mecanico do giro da concha de metal trazendo um grande transtorno e parada
para manutencdo do Carregador para que seja feita a limpeza do metal impregnado na
parte mecéanica de movimento de giro da concha.

Todos os movimentos séo ajustados por encoder e sensor de posi¢cao
Botoeira de comando com selecdo para ciclos manual, semiautomatico e
automatico.
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DLA DLA DLA DLA
Modelo Unidade 0900 /2000 | 1300/2000 | 0900 /2600 1300 / 2600

Tamanho da Maguina Ton. 170-550 170-550 750-1600 750-1600
Curso X mm 2000 2000 2600 2600
Curso Y mm 900 1300 900 1300
Dimensao A mm 570-870 570-870 570-870 570-870
Dimensao B mm 1750-2000 1750-2000 2250-2500 2250-2500
Velocidade horizontal m/s 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1
Velocidade vertical m/s 0,13-0,25 0,13-0,25 0,13-0,25 0,13-0,25
Velocidade inclinacdo concha m/s 0,015-0,03 0,015-0,03 0,015-0,03 0,015-0,03
Poténcia movimento horizontal CV 1 1 1.5 1.5
Poténcia movimento vertical CVv 1 1 15 1.5
Poténcia movimento concha CVv 0,33 0,33 0,5 0,5
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