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Comparativo entre Bico Valvulado Acionamento por
Mola e Acionamento Mecéanico.

Para se usar a maquina para pecas técnicas em ciclo rapido é preciso utilizar-se um bico de injecao
valvulado.

Os Bicos de Injecédo Valvulados, (Corte de Fluxo de Agulha) sdo usados em maquinas para injetar
pecas técnicas em ciclo rapido para processar os termoplasticos e os liquidos. O fechamento exato
durante a dosagem resulta no corte limpo e preciso do fluxo de injecéo estas sdo as fun¢gBes de um
bico de inje¢do valvulado. Com este sistema de bico Corta Fluxo foi realizado um Unico furo de
escoamento de material, que cumpre todas as exigéncias para um escoamento livre e a producéo
econdmica de pegas moldadas por injecao.

Vantagens do uso dos Bicos de Injecdo Valvulados de Corte de Fluxo

A seguir sdo descritas as principais caracteristicas que tornam estes sistemas altamente
recomendados para processos mais complexos.

Reducéo do cicio de injecéo

ApOs o preenchimento da cavidade a peca esta
sujeita a uma contracdo  volumétrica — Avalvula de entrada fecha
(caracteristica intrinseca do processo), que é
compensada pela pressdo de recalque, \
responsével também por prevenir o retorno do \
plastico através do ponto de injecdo. Apéds essa ‘
etapa, a maquina injetora inicia a dosagem ‘ \
para o proximo ciclo. Assim sendo, o tempo de \
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de injecdo pode ser fechado no momento de Tempo
maxima pressédo, permitindo, de acordo com a
peca injetada, a reducdo do tempo de recalque
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Qualidade das pecas injetadas

Em geral, a marca em uma peca injetada deve ser a menos visivel possivel. Na injecéo
convencional, dependendo do material e volume injetado, ocorrem alta friccdo e tenséo no ponto
de injecdo e a consequente degradacdo do material, devido a elevagcdo de temperatura para
permitir fluxo de material.

Além disso, o processo pode resultar em uma alta queda de pressao.

No bico valvulado, a agulha fecha o ponto de inje¢do. Mesmo com um grande didmetro, a marca
na peca e quase imperceptivel. A friccao e tenséo reduzidas no ponto de injecdo garantem pecas
de alta qualidade e livres de tensionamento interno, evitando a comprometimento das
propriedades mecénicas.
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Sistema Acionamento por Mola.
Modelo Mola.

Funcéo

A agulha que se move axialmente no bico é :
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injecéio empurra para tras a agulha e abre o furo =
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Sistema Acionamento Mecanico.

Modelo Mecéanico.
Funcao

A agulha que se move axialmente no bico é
mantida na posicdo fechada na condicdo da -
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condicao de bico encostado na bucha do molde
liberando a pressdo de inje¢do, saindo da
unidade de injecdo. Apds o processo da injecao
0 bico e afastado da bucha do molde, o bico é
fechado outra vez, o curso de afastamento do
bico e de no maximo 6 mm.
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