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Este desenho e propriedade exclusiva daENGECAD ENGENHARIA DE PROJETOS - Séao Paulo
sendo terminantemente vetado o seu emprego, copia ou transmisséo a terceiros sem

a autorizagéo especifica da ENGECAD por escrito, sob pena da lei vigente.
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CURSO EXTRATOR m>v EngeCAD s

MICRO MOLDE TIPO A EXTRATOR P90

POS. PROJ. AWP
QTDE

DES.
COD.
SERIE CONF.

A DATA | 24/02/2020

MAQ

FOLHA | 1 be 1
SUBSTITUIDO PELO DES. REV. SUBSTITUI DES. REV. CONJUNTO DES. REV.
CONJUNTO ESC. PESO DESENHO NUM. REV.

8,79 kg Micro Molde A P90
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